Pressen-Kraftsensor
fur handbetriebene und automatische Pressen

TYP 8552

Highlights

B Messbereiche von O ... 100 N bis 0 ... 25 kN

m Kurze, kompakte Bauform

m Zapfen-/Bohrungsdurchmesser von 8 mm bis 16 mm

® Durchmesser fir Bohrung und Zapfen unterschiedlich kombinierbar
B Mechanischer Uberlastschutz bei allen Messbereichen

Anwendungsgebiete

Kréfte beim Figen von Bauteilen

Einpressen von Passungen

Biegekréfte beim Umformen von Materialien
Schneidkrafte beim Trennen

Stanzkréafte wahrend der Materialbearbeitung
Ausbrechkrdfte bei Platinen

Losbrechkréfte als zerstérende Priffung

Produktbeschreibung

Der Kraftsensor misst die Druckkréfte zwischen den kreisférmigen
Berihrungsflachen zwischen Pressenstdfel und Pressenwerkzeug.

Der Zapfen an seiner Oberseite und die Bohrung an seiner Unterseite
dienen lediglich der mechanischen Befestigung sowie der zentri-
schen Ausrichtung der Komponenten zueinander. Um gréBtmégliche
mechanische Kompatibilitit zu erreichen, werden unterschiedliche
Durchmesser fiir Zapfen bzw. Bohrungen angeboten. Zur individuellen
Einsatzsituation werden klemmbare Anbauteile fir die Pressen-Senso-
ren angeboten, um den Anbau von Wegsensoren zu erleichtern.

Einfache Adapter Montage Flexible Konfiguration von
Bohrung und Zapfen
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Befestigung potentiometrischer
Wegsensoren der Typenreihe
871x
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Technische Daten

8552 | - | 5100 5250 5500 6001 | 6002 | 6005 | 6010 | 6025 |

Messbereich 100 N 250 N 500 N 1 kN 2,5kN 5 kN 10 kN 25 kN

kaliriertin N und kN 22.41bs  5621bs  11241bs  224.81bs 562.0lbs  1.1kbs ~ 22kbs 562 kibs

Genavigkeit

Relative <+0,75 % v.E. <+1,00 <+1,50

Linearitatsabweichung* % v.E. % v.E.
Relative o <=+1,50 <+2,00
Kennlinienabweichung* <=1,00%vE. % V.E. % V.E.
Relative o o <2,00
Unkehrepanne <0,75%VE. <1,00 % v.E. o
Temperatureinfluss o
auf das Nullsignal <0,03 % vE/K
Temperatureinfluss o
auf den Kennwert < 0,03 % v.E/K
Elektrische Werte
Kennwert nominell 1,0 mV/V
Messrichtung Druckrichtung
Standardisierung optional 0,8 mV/V (0,5 %)
Brickenwiderstand 350 Q nominell (Abweichungen sind méglich)
Speisespannung 5V DC (max. 10 V DC)
Isolationswiderstand > 30 MOhm bei 45 V
Umgebungsbedingungen
Iglenptﬁmperotur- 0°C...+70°C
ereic
Sebfauchstemperalur— 0°C . +70°C
ereich
Mechanische Werte
Nennmessweg [pm] <100
Max. Gebrauchskraft 120 % der Nennkraft (danach greift Uberlastschutz)
Max. statische
Belastbarkeit des 1 kN 2,5 kN 5 kN 10 kN 25 kN 30 kN
Uberlastschutzes
Dynamische Ao
Belastbarkeit empfohlen: 70 %
Werkstoff Sensorkérper aus hochfestem Aluminium, eloxiert Sensorkérper aus Edelstahl, 1.4542
Schutzart (EN 60529) IP40 (im eingebauten Zustand)
Allgemeintoleranzen
der MaBangaben IS0 2768t
Montage
Bl s e Durchmesser MaBB A (8 f9/1019/12 19/15 f9/16 9)
Montage
Al Tncelg Durchmesser Maf3 B (8 H7/10 H7/12 H7 /15 H7 /16 H7)
Klemmschrauben fir Mé
Werkzeugzapfen
(siche MaBzeichnung)

Montagehinweis Krafteinleitung zwischen den kreisférmigen Berihrungsfléichen (Pressenstéfiel/Pressenwerkzeug)

Zapfen und Bohrung dienen lediglich der mechanischen Befestigung sowie der zentrischen Ausrichtung
Sonstiges ‘ 5100 5250 5500 6001 6002 6005 6010 6025
Eigenfrequenz [Hz] 90 170 225 255 290 330 370 410
Gewicht [g] 300

* Angaben im Bereich 20 % - 100 % der Nennkraft F
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Elektrischer Anschluss

Ausgangssignal

burster Kraftsensoren sind auf Basis einer Wheatstoneschen DMS-
Messbriicke konstruiert. Bei diesem Messprinzip ist die Ausgangsspan-
nung (mV/V) stark von der Sensor-Versorgungsspannung abhéngig.
Geeignete Messverstarker, Anzeigegerdte und Prozess-Instrumente
finden Sie auf unserer Webseite.

Uhler + (rosa)*

(/)TI

peisung + (weif)

Signalausgang - (griin)

burster
burster TEDS TEDS

Bei dem "burster Transducer Electronic Data Sheet" (TEDS) handelt
es sich um einen Speicher, in dem Identifikationsdaten des Sensors,
Kalibrierdaten und weitere Sensorparameter abgespeichert werden.
In Zusammenhang mit eigenem geeigneten burster Gerdt besteht die
Méglichkeit, einen einfachen Abgleich durchzufihren, um die maxi-

Speisung - (braun)
Signalausgang + (gelb)
r-FUhler - (grau)*

male Genavigkeit der Messkette zu erzielen. Somit ist ein einfacher L
Sensortausch in nur wenigen Schritten méglich, ohne an Prézision zu Schirm
verlieren.

* nur bei verléngerten Kabeln ab 5 m Lénge

* optional

Messbereich von O .. 100 N 250 N 500 N 2,5 kN 10 kN 25 kN

Elektrischer Anschluss

1,7 m, geschirmt, hochflexibel, flammwidrig,
Biegeradius > 30mm bei fest verlegtem Kabel, 7,7 x d bei bewegtem Kabel

Kabeltyp PVC, 4x 0,22, @ = 2,2

Kabelbeschreibung
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Zubehor

Stecker und Gerdte

Bestellbezeichnung

9941 Anschlussstecker 12-polig, passend fir alle Tischgerdte

9900-V209 Anschlussstecker 9-polig, passend fir SENSORMASTER , DIGIFORCE® und TRANS CAL
9900-V229 Anschlussstecker 9-polig mit TEDS

9900-V245 Anschlussstecker 8-polig, passend fir ForceMaster

Wegtaster

8712-.../8713-... Potentiometrische Wegtaster

5501-2004 Befestigung potentiometrischer Wegsensoren der Typenreihe 871x

9110 ForceMaster 9110 - Monitoring fir Handpressen

Auswertegerdte, Verstarker und Prozessiberwachungsgerdte wie z.B. Digitalanzeiger Typ 9180, Typ 9163,

sere Sifen & Verstérkermodul Typ 9250 oder DIGIFORCE® Typ 9307

Beispiele

Beispiel der Montage des Wegsensors mittels der Anbauteile aus Set Typ 5501-Z004

Der Wegsensor ist am Pressenkopf montiert. Sein StéBel stiitzt Der Wegsensor ist am Klemmhalter angeflanscht und benétigt sei-
sich auf dem Klemmhalter ab, der am Kraftsensor befestigt ist. nerseits eine externe Basis, von der aus der Weg gemessen wird.

Beispiel einer Messkette

Kraftsensor 8552-6005-NOHOSBBO e Koo
Wegsensor 8713-50 - oftware 9110-P001
Stecker 9900-V221
Steckermontage 99005 Wegsensor

2B. Typ 8713-50
Anbauteile 5501-Z004 =

ForceMaster 9110-VO000

Anbauteile 5501-Z004

USB/RS232 “d
SPS-Schrittketten- P ]

funktion (optional -Sti i
(o ) \ uss Stlfk (optiona) =+ Pressen-Kraftsensor
\‘ Typ 8552
% -
gaaaaanen # fa

T

i [ 1
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Anbauteile 5501-2004 mit WZ-Karte - Warnton, wenn Presse ohne Quittierung
erneut aktiviert wird

Unterschiedliche
Akustik-Signalisierung
- Ton bei Fehler

Werkzeugwechsel
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Kalibrierung

Prisf- und Kalibrierprotokoll

Ist im Lieferumfang des
Sensors enthalten

Standard-Werkskalibrierschein for Kraftsensoren oder Messketten (WKS)

Unsere Standard-Werkskalibrierung erfolgt in 5 Kraftstufen (20%-Schritte) von Null beginnend bis zum
Erreichen der Nennkraft, fir steigende und fallende Druckbelastung bei unverénderter Einbaulage.

Sonder-Werkskalibrierschein fir Kraftsensoren oder Messketten (WKS)

Auf Anfrage Gerne kalibrieren wir Sensoren und Messketten nach Kundenwunsch.

u. a. mit Angabe des Nullpunktes, des Nennkennwerts und des Kalibriersprungs

Optional erhdlilich

Kalibrierschein mit Akkreditierungssymbol fir Produktgruppe Kraftsensor 8552

Kalibrierschein mit Akkreditierungssymbol fiir Kraftsensor 8552. Die Kalibrierung erfolgt auf Basis der
Akkreditierung des Kalibrierlabors D-K-15141-01-00, fir den in der Urkundenanlage aufgefihrten Akkre-
ditierungsumfang. Die Riickfihrung auf nationale Normale sowie eine weite internationale Anerkennung
(DAKKS als Unterzeichner der Multilateralen Abkommen von EA, ILAC und 1AF) sind damit gewdhrleistet.
Die Kalibrierung erfolgt nach der ISO 376 in 10 Kraftstufen (10%-Schritte) von Null beginnend bis zum
Erreichen der Nennkraft, fir steigende und fallende Druckbelastung in verschiedenen Einbaulagen.

Optional erhélilich

Mengenrabaﬂ = Bei geschlossener Abnahme in véllig gleicher Ausfihrung gewdhren wir ab:

5 Stiick 3%
8 Stiick 5%
10 Stiick 8 %
GroBer 10 Stiick auf Anfrage
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Bestellcode

Messbereich Messbereich

0..100 N 0.. 224 lbs
0..250 N 0.. 562 lbs
0..500 N 0..1124 lbs
0.. 1 kN 0..224.8 |lbs
0.. 25kN 0...562.0 |lbs
0.. 5 kN 0. 1.1 klbs
0.. 10 kN 0.. 22 klbs
0.. 25 kN 0. 5.62 klbs

Kurzfristig ab Lager lieferbar

Anschlusskabel 1,7 m (bei Standardisierung 2 m)
Anschlusskabel 1 m

Anschlusskabel 3 m

Anschlusskabel 5 m

Anschlusskabel 3 m verléngert *

Anschlusskabel 5 m verlangert * (mit Sensleitung)

* verkiirzte Lieferzeit gegenilber Kabelldngen 3 m und 5 m am Stiick

** Angaben im Bereich 20 % - 100 % der Nennkraft F

Befestigungszapfen 8 mm

Befestigungszapfen 10 mm
Befestigungszapfen 12 mm
Befestigungszapfen 15 mm

Befestigungszapfen 16 mm
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